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STRUMENTI DIAMANTATI « INSTRUMENTOS DE DIAMANTE * INSTRUMENTOS DIAMANTADOS

Strumenti diamantati per risultati
di lavorazione precisi

Per una rimozione ottimale del materiale ed
una alta qualita della superficie.

Lunga durata ed elevata capacita di taglio per
la lavorazione e la separazione della ceramica,
resina estetica ed altri materiali, grazie alla
granulometria calibrata dei diamanti e alla
forma degli strumenti.

Strumenti calibrati per i materiali e le
lavorazioni specifiche.

Instrumentos rotatorios diamanta-
dos para trabalhos de precisao

Desgaste ideal e acabamento de alto nivel de
superficie.

A granulacdo de diamante perfeitamente
coordenada e os desenhos das fresas asse-
guram grande durabilidade aos instrumentos,
aléem de uma grande capacidade de corte ao
preparar ceramica, compositos e materiais de
modelos.

Instrumentos especificamente desenhados
para diferentes tipos de materiais e técnicas.

Instrumentos de diamante para
unos resultados de precision

Para una reduccion optima de material y unas
superficies de acabado fino.

Larga vida util y buen rendimiento de corte
para repasary separar ceramica, resinas
de recubrimiento y materiales para modelos
gracias a las granulometrias del diamante y
a las formas de instrumento adecuadas de
forma optima.

Los instrumentos estan especialmente
adecuados a cada tipo de material y trabajo.

Separazione preliminare e contorni.
Separacion previa y contorneado.
Pré-separacao de elementos e delinea-
mento de contornos.

Realizzazione di fissure e contorni occlu-
sali.

Conformacion oclusal de las fisuras y con-
torneado.

Sulcos e contornos nas superficies oclu-
sais.

Rifinitura dei bordi dei cucchiai individuali e
realizzazione di scanalature di ritenzione.
Conformacion de margenes de cubeta y
creacion de ranuras de retencion.

Contorno das margens e retencdes meca-
nicas em moldeiras individuais.

Contorni di ricoperture estetiche di cerami-
ca e composito.

Contorneado de recubrimientos ceramicos
y acrilicos.

Contorno de facetas em ceramica e em
compaosito.
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801 lﬁl rel%s

Palla
Tt r e e ece0
Esférica /A A WY A NN A0 W A5 WY A0 WY A R 25 S A W A
D 3 d"
L mm

UM IS0 | OrderNo. |
HP | 806 104 001 524... 801.104... 009 010 012 014 016 018 021 | 023 029 035

* 806 104 001 534... 6801.104... 035

805 |ﬁ| G| [0
Cono invertito

Cono invertido
Cone invertido

D 3

L mm 15 |15 |15 | 15 |20 20 ] 15 | 20
UGN Iso | OrderNo. |
'HP | 806 104 010 524... 805.104.. 012 014 016 018 | 021 023 040 050

807 23] 806 A [00] [0

72

Cono invertito, lungo ' Cono invertito -y v -
Cono invertido, largo ' ' ' Cono invertido
Cone invertido, com colo longo \ n M Cone invertido A
& 3 ‘l & 3

L mm 40 50 6,0 L mm 07 08
I Iso | OrderNo. SICILel Iso | OrderNo.
'HP | 806 104 225 524... 807.104... 016 018 023 (HP | 806 104 014 524... 808.104... 018 023
00 ERE sz EEE

Cono invertito, con collo diamantato
Cono invertido con cuello diamantado
Cone invertido com colo diamantado

D 3

L mm
UGN Iso | OrderNo. |
'HP | 806 104 019 524... 809.104...
e 4]0l
Ruota
Rueda
Roda
D 3

L mm
SEICeM  Iso | OrderNo.
'HP | 806 104 041 524... 818.104...

-—

3,9

023

1,0

033

Cono invertito, lati diamantati
Cono invertido, flancos diamantados
Cone invertido, diamantado nas faces

de trabalho
& 3 |
k mm
SICUUGM Is0 | oOrderNo. |
(HP 806 104 022 524... 812.104...
B )5 B
Lente
Lenteja
Lentilha
B 3
L mm
SIEITO  1s0 | oOrderNo.
HP 806 104 304 524... 825.104...

\W/ \'|/
AU
1,5 | 2,0
025 = 050
T ®
0,8 09
018 | 025

15

040

1,5

050
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e B33! 25—

Cono, testa piatta ’

Cono, punta plana

Conica, ponta plana

o 3 T

L mm 10,0 9,0
CU MM IS0 | OrderNo.
HP | 806 104 173 524... 848.104... 018 | 040

* 806 104 173 534... 6848.104... 018

849 |§_| ) ;‘g

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

:

B 3

L mm 4,0
SEIUGM  Iso | OrderNo. |
L 806 104 196 524... 849.104... 009

852 £ 6] 7]

Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Conica, pontiaguda

5 T

L mm 40 60 7,0
SIEIS IS0 | OrderNo.
HP | 806 104 164 524... 852.104... 010 023 | 037

854R \ﬁl Ing'

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

B 3

L mm 90 90
UGN IS0 | OrderNo. |
'HP | 806 104 198 524... 854R.104... 033 040

e A o] 60

Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Agulha [\
o 3 T
L mm 80 80
JENGM Is0 | OrderNo.
I - 806104165 514... 8858.104... 016
806 104 165 524... 858.104... 012 016

848L £ 6o [

Cono, lungo
Cono, largo
Conica, longa

L

D 3

9,0

L mm 1
SIEI G IS0 | OrderNo.

LB - 806104 175 534... 6848L.104... 023
* 806 104 175 544... 5848L.104... 023

850 & 5ol [0

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

D 3 T
L mm 10,0
CLELGM IS0 | OrderNo.
(HP | 806 104 199 524... 850.104... 014
* 806 104 199 534... 6850.104...
o4 £ ol
Cono, testa piatta
Cono, punta plana
Conica, ponta plana
D 3
L mm 8,0
CUGMM IS0 | OrderNo.
HP | 806 104 172 524... 854.104... 050

856 2 0] [

Cono, testa tonda

Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

& 3
L mm 7,0
S IS0 | OrderNo. |
HP | 806 104 198 524... 856.104... 016
* 806 104 198 534... 6856.104...
* 806 104 198 544... 5856.104...
269 £l F0l Fo
Cono, a punta
Cono, puntiagudo
Agulha =
D 3
L mm 10,0
S Iso | OrderNo.
I - 806104166 514... 8859.104... 018
806 104 166 524... 859.104... 018

10,0

025
025

12,0

023
023

040

8,0

025

14,0

040
040
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830 & ] e

835 & o]

Pera Cilindro, testa piatta
Pera Gilindro, punta plana 1 1 1 kB I
Péra Cilindrica, ponta plana oA AR
B 3 = W
L mm 12,5 L mm 40 40 40 40 50 6,0
S IS0 | OrderNo. | SICIGMM IS0 | OrderNo. |
I - 806 104 238 544... 5830.104... 070 HP | 806 104 109 524... = 835.104... 008 010 012 | 016 021 025

837 & o] ] 840 &) o] 5

Cilindro, testa piatta Cilindro, testa piatta
Cilindro, punta plana Cilindro, punta plana .
Cilindrica, ponta plana | Cilindrica, ponta plana |

D 3 | & 3
L mm 70 80 80 90 70
LGN IS0 | OrderNo. | Shank _H_
'HP | 806 104 111 524... 837.104.. 016 018 (HP | 806 104 111 524... 840.104... | 033 | 040 | 050
842R VO
842KR ﬁ ) I@C’I 5—
Cilindro, testa tonda
Cilindro, bordo tondo Cilindro, punta redonda
Cilindro, canto redondeado Cilindrica, ponta arredondada
Cilindrica, ponta arredondada
D 3
D 3
L mm 15,0 Shank __
SEIUEM  1s0 | oOrderNo. LN 806104 143524.. 842R.104... 018
L 806104158 534... = 6842KR.104... 023 * 806 104 143 534... 6842R.104... 018

845 23 G0 847 %) [00)] [0

Cono, testa piatta I I Cono, testa piatta
Cono, punta plana A A Cono, punta plana
Conica, ponta plana O TN 5 Conica, ponta plana

Pt

[

D 3 D 3 T r
L mm 40 40 50 L mm 70 80

UGN IS0 | OrderNo. | UGN Is0 [ OrderNo. |
'HP | 806 104 170 524... 845.104... o008 o010 o018 [ 806 104 172 524... 847.104.. 025 @ 033

uan R
Cono, testa piatta, lati diamantati
Cono, punta plana, flancos diamantados

Conica, ponta plana, diamantado nas
faces de trabalho

|

B 3

L mm 9,0
SEIUe IS0 | OrderNo.
'HP | 806 104 184 524... 848A.104... 040

/3
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860 lﬁl O 860 BJ ) |50

Fiamma ‘ Fiamma
Llama a ‘ ‘ Llama
Chama L PR [ Chama, grande
B 3 T B 3
L mm 40 50 5,0 L mm 12,5
G MM IS0 | OrderNo. GG IS0 | OrderNo. |
'HP | 806 104 247 524... 860.104... 010 012 016 L - 806 104 251 544... 5860.104... 060

861 £ G ‘ 862 23
Fiamma Fiamma
Llama " Llama ~
Chama | . Chama
14,0

I
B3 \ B 3
L mm 6,0 L mm :
SEIUGM  Iso | OrderNo. | IOl Iso | OrderNo.
L 806 104 248 524... 861.104... 014 N - 806104 274 544... 5862.104... 060

863 & o] 6

Fiamma 881 lﬁl '%W
Llama | Cilindro, testa tonda
Chama | Cilindro, punta redonda n
™ 3 Cilindrica, ponta arredondada —
™ 3
L mm 10,0 10,0
SICICOe IS0 | OrderNo. | L mm 70 70 90
'HP 806 104 250 524... 863.104... 012 016 el IS0 | OrderNo. |
* 806 104 250 534... 6863.104... 012 016 HP | 806 104 141 524... 881.104... 016 025 040
o A ] [l . %] 00l (0] =
Fiamma ‘ Ruota )
Llama Rueda |
Chama Roda
B 3 D 3 |
L mm 3,5 L mm 2,0
UGN Iso | OrderNo. | SN  Is0 | OrderNo. |
'HP | 806 104 245 524... 890.104... 016 (HP 806 104 068 524... 909.104... 050

73
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DIAMANTI PER MANIPOLO ¢ DIAMANTES PM ¢ DIAMANTES PM

366 Pl ,
Gemma (]
Pelota rugby
0vo | —]
D 3 1

L mm 1,8
GG IS0 | OrderNo.
'HP | 806 104 257 524... 366.104... 012
369 %) [

Cono, testa tonda

Cono, punta redonda
Conica, ponta arredondada

= 3
L mm 12,0
SIEIGMM IS0 | OrderNo.

I - 806 104 263 544...

9369.104... 070

016

368 |§_| E@d

Gemma | .
Pelota rugby a
Ovo T
B 3
L mm 5,0
LI Is0 | OrderNo.
L 806 104 257 524... 368.104... 023

DIAMANTITURBO ¢ DIAMANTES TURBO PM ¢ DIAMANTES TURBO PM

T848L £ o] oo
Cono, lungo
Cono, largo
Cone, longo
D 3
L mm 15,0
JELeM IS0 | OrderNo.

L - 806104 175 544...

T5848L.104... 023

T856 |£| |

Cono, testa tonda
Cono, punta redonda
Cone, ponta arredondada

& 3

L mm 12,0
LGN IS0 | OrderNo.
L - 306 104 200 544... 75856.104... 023

GRANULOMETRIA STRUMENTI DIAMANTATI « GRANULOMETRIAS DIAMANTE e GRANULACAO DO DIAMAN.

Definizione grani
Definicion grano
Granulacao

Abbreviazione
Abreviacion
Abreviacao

Supergrossi
Supergrueso
Super grossa

Grossi
Grueso
Grossa

Standard
Estandar
Media
Fini
Fino
Fina

SG

Granulometria/u| Codice colore ISO Nr.
grano/p Codigo color N°ISO
Granlacao/un | Codigo de cor ISO no.
nero
180 negro 544
preta
verde
135 verde 534
verde
110-120 = 524
rosso
50 rojo 514
vermelha

Protesi scheletrata
E Técnica de esqueléticos

Técnica de fundicao

@ Protesi fissa

Técnica de coronas y puentes
Técnica de protese fixa

Ceramica e ricoperture estetiche
Técnica de recubrimiento y ceramica
Técnica de facetas e ceramica




K-DIAMONDS

La popolarita della ceramica di ossido di zir-
conio e in continua crescita. A causa della
sua elevata resistenza, la sua lavorazione e
pero molto difficile. Anche se il fresaggio prin-
cipale viene effettuato dal sistema CAD/CAM,
per ottenere dei risultati ottimali & quasi sem-
pre necessaria una rifinitura manuale.

Le frese convenzionali, in questo caso, pos-
sono essere usate solo limitatamente, poiché
si usurano molto velocemente.

Con le nuove frese K-diamantate per turbina
da laboratorio, € disponibile ora una nuova
generazione di strumenti che, grazie alla loro
speciale superficie, permettono una maggio-
re rimozione del materiale abbinata ad una
durata piu lunga.

El oxido de circonio adquiere cada vez mas
popularidad como ceramica de alto rendi-
miento. No obstante, su repasado resulta
muy complejo debido a la alta resistencia de
este material. En muchos casos el equipo
CAD/CAM se encarga de la mayor parte de
trabajos de fresado o desgastado.

Sin embargo, para conseguir unos resulta-
dos optimos, en la mayoria de casos resulta
necesario un repasado manual.

Los instrumentos convencionales tienen una
utilidad relativa para estas tareas, puesto que
se desgastan con mucha rapidez.

Con los nuevos K-diamantes para la turbi-
na de laboratorio, esta ahora disponible una
nueva generacion de instrumentos, que con
su recubrimiento especial asegura un poder

A popularidade do 6xido de zircOnia aumen-
ta a cada dia. Devido a sua alta resisténcia,
0 Oxido de zirconia nao é facil de trabalhar.
Embora o corte e desgaste efetuados no
laboratorio sejam cada vez mais realiza-
dos pelos sistema CAD-CAM, €& sempre
necessario um retoque manual para se obter
um resultado excelente.

Os instrumentos convencionais tendem a ser
iInadequados para isto, dada a extrema dure-
za do oxido de zirconia, que reduz muito a
sua durabilidade e a sua utilidade. Os novos
K-Diamantes para a turbina do laboratodrio
representam uma nova geracao de ferramen-
tas que, gracas ao seu banho especial, asse-
guram a remocao de muito mais material e
uma maior durabilidade.

abrasivo y una durabilidad mucho mayor.

K-Diamonds Y
8 o i
) 200.000
o 7 [
Shank L mm 5,5 80 11,5 10,0 8,0
. Iso | OrderNo. |
B .- K806 314 263 514... KF369.314... 025
K806 314 263 504... = KC369.314... 025
0o K806 314 263 494...  KUF369.314... 025
°s K806 314 697 514... = KF801L.314... 014 - Solid Nickel Matrix
K806 314 697 504... = KC801L.314... 014
0o K806 314 697 494...  KUF801L.314... 014 3
** K806 314 198 514... KF856.314... 016 E } 3x Nickellayer
K806 314 198 504... = KC856.314... 016
0o K806 314 198 494...  KUF856.314... 016
se K806 314 167 514...  KF859L.314... 010
K806 314 167 504... = KC859L.314... 010
0o K806 314 167 494...  KUF859L.314... 010
*e K806 314 290 514... KF879.314... 014
K806 314 290 504... = KC879.314... 014
0o K806 314 290 494...  KUF879.314... 014
*e K806 314 141 514... KF881.314... 016
K806 314 141 504... = KC881.314... 016
0o K806 314 141 494...  KUF881.314... 016

Lavorazione della ceramica integrale-ZrO2 con K-Diamonds dotati di acqua spray

Il presupposto dell‘elevata durata nel tempo dei restauri in ceramica integrale e la lavorazione delicata nei confronti della ceramica sinterizzata per
evitare la formazione di microfessure e distacchi. E* sconsigliato il molaggio di superfici estese; occorre limitarsi ai piccoli ritocchi di adattamento
eseguiti con K-Strumenti diamantati specifici dotati di acqua spray. La tecnologia multilayer a 3 strati, in combinazione con l‘innovativa matrice
al nichel duro, garantisce un elevato potere abrasivo e una lunghissima durata nel tempo. Le granulometrie degli strumenti diamantati sono
selezionate in modo da evitare lo strappo delle particelle di ceramica per non ridurre la stabilita nel tempo dei restauri in ceramica integrale.

Tratamiento de ceramica integral-ZrO2 con K-Diamonds con refigeracion por agua

La condicion previa para una duracion prolongada de las restauraciones de ceramica integral es un tratamiento cuidadoso del material de
la ceramica sinterizada para evitar microfisuras y astillas.No se deben hacer tallados extensos, sino que se tallar unicamente lo necesario, y
realizar un trabajo minucioso utilizando instrumentos de diamante especiales con refrigeracion por agua. La tecnologia Multilayer de 3 niveles en
combinacion con una matriz de niquel duro, garantiza una elevada portencia de corte con la maxima vida util. Los granulados de los instrumentos
de K-Diamante han sido adaptados para evitar el desprendimiento de particulas de ceramica, que puede hacer peligrar la estabilidad de la
ceramica integral a largo plazo.

Processamento de ceramica total ZrO2 com diamantes-K, sob arrefecimento por agua

A condicao previa para uma vida util prolongada de restauracoes em ceramica total, constitui um processamento cuidadoso do material de
ceramica sinterizada a fim de evitar microfissuras e fracturas. Devem evitar-se desgastes extensos, removendo apenas o necessario, realizando
um trabalho minucioso utilizando instrumentos diamantados especiais, sob arrefecimento por agua. A tecnologia Multilayer de 3 niveis, em
combinacao com uma matriz de niquel duro, garante uma elevada capacidade de corte e uma longa vida util. A granulacao dos instrumentos
diamantados-K, foi adaptada para evitar o desprendimento de particulas de ceramica o que, a longo prazo, pode por em causa a estabilidade da
ceramica total.
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DIAMANTIWHITE TIGER - DIAMANTES WHITETIGER - DIAMANTES WHITETIGER

| diamanti naturali degli strumenti WhiteTiger
sono multistrati aderiscono permanente-
mente al gambo di acciaio inossidabile, gra-
zie al procedimento di fabricazione LLD.

Lalta qualita di questi strumenti diamantati
offre all’'utilizzatore numerosi vantaggi rispet-
to alla lavorazione con gli strumenti diaman-
tati standard, e permette di ottenere dei risul-
tati ottimali.

Elevata capacita tagliente (1)

Grazie al legante patentato LLD, come pure
ai molteplici strati di diamanti, si ottiene una
rimozione piu veloce del materiale (elevata
capacita tagliente), e quindi una lavorazione
a temperatura piu bassa.

Superficie liscia (2)

Grazie alla veloce rimozione del materiale, gl
strumenti WhiteTiger ruotano in modo ottima-
le e senza vibrazioni (superficie liscia).

LLD-Bonding

Multilayer - Bonding

Durata straordinaria (3)

Grazie al legante patentato LLD, i diaman-
ti non si possono piu staccare. Cio aumenta
notevolmente la durata del tempo degli stru-
menti WhiteTiger. Negli strumenti diamanta-
ti standard, i diamanti si staccano presto dal
legante, accorciando cosi la durata di tali stru-
menti.

Utilizzo

Lavorazione della ceramica e ceramica inte-
grale di ossido di zirconio

Ricoperture estetiche di ceramica e resina
Lavorazione fina di ceramica integrale e com-
positi

Ritocchi occlusali su ceramica integrale di
ossido di zirconio

Rifinitura di armature e corone di ossido di
zirconio sinterizzato

Rimozione di precontatti su ossido di zirconio
Rifinitura occlusale e fissure

Istruzioni per I'uso

La lavorazione di ceramica e ceramica inte-
grale d’'ossido di zirconio deve essere effettu-
ata con la turbina da laboratorio e con raffred-
damento ad acqua.

Esercitare solo una leggera pressione e
attenersi alle velocita indicate.

Los diamantes naturales de los instrumen-
tos de diamante WhiteTiger estan unidos en
varias capas y de forma duradera sobre el
vastago de acero inoxidable por medio de un
procedimiento de fabricacion LLD patentado.

La alta calidad de estos instrumentos de
diamante le brinda al usuario muchas ven-
tajas frente al trabajo con los instrumentos
diamantados estandar y conduce a unos
resultados excelentes.

Gran poder abrasivo (1)

Gracias al Bonding LLD patentado, asi como
al diamantado multicapa, tiene lugar una
evacuacion mas rapida del material abrasio-
nado (alto rendimiento abrasivo) y, en conse-
cuencia, también una abrasion fria.

Superficies lisas (2)

Gracias a la rapida evacuacion del material
abrasionado, se consigue una optima con-
centricidad de giro, exenta de vibraciones en
los instrumentos WhiteTiger (superficies de
trabajo lisas).

Durabilidad extraordinaria (3)

Gracias al patentado Bonding LLD las parti-
culas de diamante ya no pueden soltarse. De
este modo se multiplica varias veces la vida
util de los instrumentos diamantados White-
Tiger. En los instrumentos de diamante estan-
dar las particulas de diamante se sueltan
prematuramente de su ligazon, lo que tiene
como consecuencia una corta vida util de los
instrumentos.

Aplicacion

En el repasado de materiales integramente
ceramicos/oxido de circonio

Técnica de recubrimiento estético en cerami-
cay resina

Repasado fino de trabajos integramente cera-
micos y de composites

Ajuste oclusal en trabajos integramente cera-
micos sobre oxido de circonio

Adaptacion de estructuras y coronas de oxido
de circonio sinterizado

Reduccion de contactos prematuros sobre
materiales de 6xido de circonio
Conformacion oclusal y de fisuras

Recomendaciones para su uso

El repasado de trabajos integramente cera-
micos/de oxido de circonio debera realizarse
con la turbina de laboratorio con refrigeracion
de agua.

Trabajar unicamente con una ligera presion,
observando las velocidades indicadas.

As particulas de diamante natural dos instru-
mentos WhiteTiger sdao aplicadas em varias
camadas de forma duravel as hastes em
aco das fresas, atraves do processo LLD
patenteado.

A grande qualidade destes instrumentos dia-
mantados permite ao usuario o beneficio de
inuUmeras vantagens se comparadas ao tra-
balho efetuado com instrumentos diamanta-
dos convencionais, alem de produzir resulta-
dos de grande qualidade.

Grande poder abrasivo (1)

Com o processo de uniao LLD e as camadas
multiplas do banho de particulas de diaman-
te, a estrutura dentaria € reduzida com maior
rapidez (alto desempenho de corte), assegu-
rando assim uma menor liberacao de calor.

Corte liso (2)

A rapida remocao de detritos para fora da
zona de trabalho da fresa permite aos instru-
mentos WhiteTiger rodar de forma concéntri-
ca e isenta de vibracao (corte liso).

WhiteTIGER

cutting efficiency
g e S
CLA W lEKG S
- -

Conventional
diamonds

[ 2%
[ =)

cutting life 1

Durabilidade extraordinaria (3)

O processo de uniao LLD assegura que as
particulas de diamante nao se soltem, o que
aumenta a durabilidade dos instrumentos
White-TIGER. Os instrumentos convencionais
perdem as particulas de diamante muito mais
cedo, reduzindo bastante sua durabilidade em
termos comparativos (ver grafico).

Aplicacao

Preparar ceramica / ceramica pura / 6xido de
zirconia

Facetas em ceramica e compaosito

Detalhes anatdmicos em ceramica pura e
compaositos

Ajustes oclusais em ceramica pura sobre
zirconia

Ajustes para o assentamento de estruturas e
coroas em zirconia

Ajustes oclusais em restauracoes em zirconio
Contorno de superficies oclusais e corte de
sulcos

Instrucoes de uso

O trabalho em ceramica/ ceramica pura /
oxido de zirconia deve ser feito com uma tur-
bina de laboratdrio, auxiliada por resfriamento
a agua. Exercer apenas uma leve pressao
com a fresa sobre a ceramica durante o tra-
balho e utilizar a velocidade recomendada.
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W368 & "%’@‘ W379 & E;@l
Gemma . . Forma ad uovo .
Pelota rugby - - Forma ovoide ,
Ovo B Botdo oval
B 3 O opt. 160.000 B 3 O opt. 160.000
Shank L mm 55 | 5,0 Shank L mm 4,2
___Iso | OrderNo. _ ___Iso | OrderNo. _
B - w806314257524..  W368.314.. 020 B - 806314277524,  W379.314.. | 023
* W806 314 257 514... = FW368.314... 020 » W806 314277 514... = FW379.314... 023
e W806 314 257 534... = GW368.314... 020 023 » W806 314 277 534... = GW379.314... 023
Lo
."'\._/":
Wa01 & l 2 W830L A\ oo | <
Palla * ® O Pera, lunga ' ' '
Bola A A Pera, larga h ,. iy
Esférica ' 1 [ Péra, longa B B
B 3 O opt. 160.000 & 3 Q opt. 160.000
Shank L mm Shank L mm A0 | 50 | 50
. Iso | OrderNo. . Iso | oOrderNo. |
B - w806 314 001 524... W801.314... 014 021 023 B - w806 314 239 524... W830L.314... 012 014 016
* \W806 314 001 514... = FW801.314... 014 021 * W806314239514... = FW830L.314... 012 014 016
» W806 314 001 534... = GWS801.314... 014 021 023 * W806 314 239 534... =~ GWS830L.314... 012 014 016
-_-\’
W846KR @) ol ! W863 &
Cono, canto bordo arrotondato ‘ Fiamma
Cono, canto redondeado | Llama .
Cone, canto redondo ' Chama B B
D 3 O opt. 160.000 & 3 O opt. 160.000
Shank L mm 6,0 6,0 Shank L mm 10,0 10,0
. Is0 | OrderNo. | . Iso | OrderNo. _
B - w806314545524...  W846KR.314... 016 023 B - w806 314 250 524... W863.314... 012 | 016
» W806 314 250 514... = FW863.314... 012 016
» W806 314 250 534... = GW863.314... 012 016
W878K & :g,g
Curettage
Torpedo conico A - y n m

Torpedo conico

[
[

Torpedo conico

W879K @)\ ool
' . ' Curettage
= ' Torpedo conico

D 3 O opt. 160.000 B 3 O opt. 160.000
Shank L mm 80 | 80 | 80 | 80 | 80 Shank L mm 10,0 10,0 10,0 10,0
IS0 | OrderNo. _ IS0 | OrderNo. _
B - w806314298524...  W878K.314... 014 016 018 020 022 [ *W806314299524...  WB879K.314... 012 014 016 018
* W806 314 298 514... FW878K.314... 014 016 018 020 022 * W806 314 299 514... FW879K.314... 012 014 016 018
e W806 314 298 534... GWS878K.314... 014 016 018 020 @022 e W806 314 299 534... GWS879K.314... 012 014 016 018
Wa81 A\ 50
Cilindro, testa tonda l |
Cilindrica , punta redondeada L & Ed{}nt E P
Cilindrica , ponta arredondada -
B 3 O opt. 160.000
d
Shank L mm 80 8,0 P
. Iso | OrderNo. _ 2ot
B - w806 314 141 524... W881.314... 014 A L e
* W806 314 141 514... FW881.314... 014 e
* W806 314 141 534... GWS881.314... 014 016
per turbina da laboratorio con raffreddamento ad acqua ¢ anello blu standard » anillo azul estandar « Anel azul padrao — 126pm SO No. 524
para turbina de laboratorio con refrigeracion de agua e anello rosso fina + anillo rojo fino » Anel vermelho fino — 40um IS0 No. 514
para turbina de laboratorio resfriada a agua @ anello verde grossa « anillo verde grueso  + Anel verde grosso — 151um SO No. 534
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ABRASIVI DIAMANTATI « ABRASIVOS DE DIAMANTE ¢ DIAMANTES PARA DESGASTE

490 Fresa diam. per sgrossare

Ideale per la rimozione di estese superfici di
resina, con elevata capacita di rimozione del
materiale e basso sviluppo di calore.

Per la rifinitura preliminare di resine per
ortodonzia e per protesi, come pure per la
lavorazione di cucchiai portaimpronte indivi-
duali e materiali morbidi.

Istruzionl per l'uso:
Usare esercitando solo una leggera
pressione ed attenersi alla velocita indicata.

490 Abrasivo hueco

|deal para rebajar grandes superficies de
resina con un gran poder abrasivo, generan-
do poco calor.

Para el repasado previo de resinas ortodon-
ticas y protéticas, asi como el repasado de
cubetas de impresion individuales y placas
base elasticas.

Recomendaclones para su uso:
Trabajar solo con una ligera presion.
Observar las velocidades indicadas.

490 Diamante oco para desgaste

|deal para desgaste grosso de grandes por-
cOes de acrilico por sua grande capacidade
de corte e liberacao minima de calor.

Para pré-desgaste de acrilicos ortodonticos
e de proteses e para preparar moldeiras
individuais e reembasamentos macios.

Instrucoes de uso:

Aplicar apenas uma pressao minima durante
o trabalho Usar apenas a velocidade reco-
mendada.

DIACRYLIC Grinder

Fresa diamantata multiuso per la lavorazione
veloce e precisa di resine per protesi.

Le forme speciali della testa sono indicate
per la rifinitura bordi sottolinguali, papille,
bordi di protesi e di frenuli.

Abrasivos multifuncionales de diamante para
el repasado rapido y localizado de resinas
para protesis.

Las formas especiales de las cabezas se
prestan para repasar extensiones sublingu-
ales, inicios de papilas, margenes de prote-
sis, asi como frenillos labiales y malares.

Instrumento rotatorio diamantado multifun-
cional para o preparo rapido e preciso de
acrilicos de proteses.

Os desenhos especiais das suas pontas sao
adequados para o preparo de contornos da
papila, alivios de freios vestibulares e lingu-
ais e periferias das proteses.

DIACRYLIC Grinder Set

Per una lavorazione precisa e veloce di resi-
ne per protesi ed ortodonzia, come pure per
cucchiai portaimpronte individuali e materiali
morbidi.

Per la rimozione di irregolarita dalle superfici
basali di protesi, e per la rifinitura di strette
zone vestibolari e posteriori.

Para un repasado rapido y exacto de resinas
ortoddnticas y protésicas, asi como cubetas
de impresion individuales y placas base ela-
sticas.

Para eliminar irregularidades sobre la base
de protesis y para escotar las delgadas
zonas de los frenillos labiales y malares.

Para o preparo rapido e preciso de acrilicos
de proteses e de acrilicos ortoddnticos, mol-
deiras individuais e reembasamentos macios.

Para remocao de irregularidades na base
das proteses e preparo de freios vestibulares
e linguais mais delgados.

DUO DIACRYLIC Grinder

Per la rifinitura preliminare di resine per pro-
tesi ed ortodonzia, come pure per cucchiai
portaimpronte individuali e materiali morbidi.

La diamantatura speciale scanalata garan-
tisce una rimozione della resina su una larga
superficie, con un’elevata potenza abrasiva
ed un basso sviluppo di calore.

Para el repasado previo de resinas ortodonti-
cas y para protesis asi como el repasado de
cubetas de impresion individuales y placas
base elasticas.

El diamantado especial con ranuras corta-
virutas asegura una reduccion de grandes
superficies de resina con un maximo poder
abrasivo, generando poco calor.

Para o pre-desgaste de acrilicos ortodonti-
cos, de proteses e para o preparo de moldei-
ras individuais e reembasamentos macios.

A camada diamantada especial com canais
de escoamento de detritos assegura a
remocao de grandes quantidades de acrili-
CO com uma maxima capacidade de corte e
liberacao minima de calor.

DUO DIACRYLIC Grinder Set

La diamantatura speciale scanalata garan-
tisce una rimozione della resina su una larga
superficie, con un’elevata potenza abrasiva
ed un basso sviluppo di calore per una quali-
ta ottimale della superficie.

|ldeale per una rifinitura veloce e precisa.

El diamantado especial con ranuras corta-
virutas asegura una reduccion de grandes
superficies de resina con un maximo poder
abrasivo y una baja generacion de calor para
obtener una superficie de calidad optima.

|deal para un repasado rapido y exacto.

A camada diamantada especial com canais
de escoamento de detritos assegura a
remocao de grandes quantidades de acrilico
com um maximo poder abrasivo e uma libe-
racao minima de calor, para obter um acaba-
mento ideal de superficie.

|deal para preparos rapidos e precisos.
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i 1) i |
— o i
i [
Fresa per sgrossare - Abrasivo hueco - Lo T
Diamante oco =

) 10.000 - 15.000
=1

Lmm 180 200
Size @'/vomm | 090 110

K71 Sl Order No. 490.104.090 490.104.110
'HP ]IS0 No. 806 104... 490 544 090 = 490 544 110 490.104.090

DIACRYLIC Grinder ’ '
O 15.000 | ‘
D 1 | | | ~

Lmm 100 150 150 180 90
| Size @'/ro mm 065 065 075 055 055
“Shank DG410.104.065 D G420.104.065 DG430.104.075 D G440.104.055 D G450.104.055
'HP ]IS0 No. 806 104... 410544 065 | 420544 065 = 430544 075 = 440544 055 = 450 544 055

DIACRYLIC Grinder Set No. DG400S0

'DUO DIACRYLIC Grinder g
O 15.000
‘ B 1

Lmm 150 | 130 | 170 | 65 190 140
Size @'/1omm | 085 J 085 | 090 060 f 065 065
DDG860.104.085 DDG369.104.085 DDG405.104.090 DDG840.104.060 DDG893.104.065 DDG394.104.065

Shank [ITCd L} 3360.104.0 369.104.08 9 40.104.06 , 04.06!
'HP ]IS0 No. 806 104... 860544085 | 369544085 & 405544090 @ 840544060 | 893544065 @ 894 544 065

ot

L
.
.
g

DD405.104.090 :

Duo Diacrylic Grinder Set No. DDG800S0
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